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0. INTRODUCAO

e Este manual descreve os procedimentos recomendados para a instalagdo, operagdo, manutengdo e
precaucdes de seguranga para comportas de canal modelo CC da ORBINOX

e Por favor leia com atencéio todas as instrucdes do manual antes da instalacdo, e entre em contato com um
representante da ORBINOX em caso de dovidas

e O manual faz referéncia ao "Desenho de Arranjo Geral" (GAD). O GAD é o desenho enviado para
aprovagdo do cliente antes da producdo da comporta

o A ORBINOX ndo assume qualquer responsabilidade se a comporta de canal CC néo for instalada, operada
e conservada estritamente de acordo com os procedimentos descritos neste manual

1. MANUSEIO E ARMAZENAMENTO

As precaugdes de seguranga padrdo devem ser seguidas para prevenir lesdes fisicas ou danos ao equipamento.
Adicionalmente, as instrugdes abaixo devem ser seguidas durante o manuseio e armazenamento para prevenir
quaisquer danos ao produto:

e As hastes tém superficies acabadas com preciséo e nunca devem ser utilizadas como um meio para levantar
a comporta

e Os equipamentos devem ser armazenados em uma drea seca, limpa e em uma superficie elevada, com
madeira, e nivelada para prevenir distor¢des dos quadros

e Nao empilhe as comportas de canal

e Hastes e extensdes fornecidas separadamente devem estar suportadas por toda a sua extensdo para evitar
empenamentos ou distorcdes durante seu armazenamento

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificucc")es sem aviso prévio ED'CAO 02-2025
www.orbinox.com CC-2/14
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2. INSTALACAO

Para evitar lesdes pessoais ou danos materiais durante a instalagdio e operagdio, é importante seguir as instrugdes abaixo:
¢ O manuseio e a manutengdo da comporta devem ser realizados por pessoal qualificado e treinado
e Utilize equipamentos de protecdo individual (EPI) adequados (luvas, calgados de seguranga, ...)

2.1. InstalacGo: embutida no concreto

» Materiais Requeridos:

e Como padrdo, as Comportas de Canal CC da ORBINOX séo montadas embutidas no concrefo. Ajustes em campo
por parafusos sextavados sdo necessérios para centralizar a comporta no espago apropriado antes do preenchimento
com concreto. Para informagdes detalhadas sobre o fipo, tamanho e quantidade dos parafusos requeridos, ou
quaisquer notas ou materiais especificos da instalagdo, consulte as notas no "Desenho de Arranjo Geral".

®

»Procedimento de instalacao:
Etapa 1: Inspecao do concreto

« O concreto deveré estar plano, nivelado e aprumado e estar
de acordo com a norma DIN 18202 ou ACI 117-06 (ver item
6). Se necessario, utilize uma argamassa expansiva a fim de
atender & norma especificada. A resisténcia minima do
concreto deve ser de 25 MPa (3,600 PSI)

Etapa 2: Alinhe a comporta de canal no espaco

da parede
bl
ePosicione e centralize a comporta de canal no espago da Parafuso Inferior g \ Parafuso Lateral
d ili d f d . de Ajuste em < de Ajuste em
parede, utilizando os parafusos de ajuste em campo, Campo Campo
aparafusados nas "Conexdes de Centralizagdio Lateral" e —_— Y

nos “Suportes de Nivelamento Interior" (refira-se & Figura
1). As Comportas de Canal CC “pequenas” sdo fornecidas
sem "Suportes de Nivelamento Inferior". Se este for o caso,
siga a etapa 1B (pégina 4) antes de iniciar a "Etapa 2"
para alinhar a comporta verticalmente.

Encaixe de

Centralizacdo
Lateral

eAlinhe a comporta verticalmente ajustando os parafusos de
Nivelamento Inferior (ver Figura 2). Certifique-se de que a parte
inferior do quadro esteja nivelada com o canal inferior.

e Alinhe a comporta horizontalmente ajustando os parafusos de

Centralizagdo Lateral (ver Figura 3). Certifique-se de que o
quadro esteja alinhado com a parede lateral do canal. Suporte de
Adicionalmente, cerfifique-se de que esteja perpendicular as Nivlorerlo
paredes laterais do canal.

Inferior

Figura 1

Etapa 3: Concretar a comporta na parede

e Despeje o concreto de segunda fase. Tenha um cuidado
especial para néo danificar as vedagdes

¢ A camada méxima deve ser de 1 metro, para evitar
deformagdes no quadro

NOTA: Néo embutir no concreto as faces metdlicas que
estdo em contato com os vedacdes

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificugées sem aviso prévio ED'CAO 02-2025

www.orbinox.com CC-3/14
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Ajuste os parafusos de forma
que o quadro esteja nivelado
o canal

/

Quadro
inferior

Canal
inferior

Segunda Fase
do Concreto

Suporte de Nivelamento SR
Inferior

Figura 2

Etapa 1B: Alinhe a comporta
verticalmente (sem os Suportes de
Nivelamento Inferior)

As Comportas de Canal CC “pequenas” sdo
fornecidas sem "Suportes de Nivelamento Inferior".
Portanto, o procedimento abaixo deverd ser seguido
para alinhar a comporta verticalmente (apés a
"Etapa 1").

o Utilize dois pedagos de madeira ou metal
("Suportes"). Levante o obturador o suficiente para
encaixar os dois suportes e fixe-os fechando a
comporta (consulte a Figura 4)

o Continue com a "Etapa 2". Quando a comporta
estiver posicionada no espago, os suportes
manterdo a parte inferior do quadro nivelado com
o canal (consulte a Figura 4)

CUIDADO: Néo utilize pedagos de madeira ou
metal com bordas finas ou com superficie em
condigdes insatisfatérias  para  evitar danos @&
vedacdo inferior.

Parafuso Inferior de Ajuste em Campo

Encaixe de
Centralizagdo Lateral

&

ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

Segunda Fase
do Concrefo

Recesso na Parede

B \ Parede lateral do Canal .

Guia do Quadro

3

Suportes

Parafuso Lateral de Ajuste em Campo

Figura 3

Parafuso
Lateral de
Ajuste em
Campo

Encaixe de =~
Centralizaca = [ ,:§
o Lateral =

Figura 4

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio
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2.2. Instalacdo: montagem em canal existente

» Materiais necessdrios:

&

ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

e Para a opgdo de Montagem em Canal Existente, a comporta de canal CC é instalada por meio de
chumbadores mecénicos. Também é preciso utilizar selante para evitar possiveis vazamentos entre a parede
de concreto e o quadro (tipo Sikabond ou Sikaflex 11FC ou equivalente). Para informagdes detalhadas sobre
o tipo, tamanho e quantidade chumbadores mecénicos necessérios, ou qualquer outra especificagdo de

materiais e instalagdio, consulte as notas no "Desenho de Arranjo Geral.
»Procedimento de instalacéao:

Etapa 1: Inspecdo do concreto

¢ O concreto deverd estar plano, nivelado e aprumado e estar de acordo com a norma DIN 18202 ou ACI
117-06 (ver item 6). Se necessdrio, utilize uma argamassa expansiva a fim de atender & norma especificada.

A resisténcia minima do concreto deve ser de 25 MPa (3,600 PSI)

Etapa 2: Ancoragem da comporta ao canal ~ s

e Posicione a comporta no canal existente. Certifique-se =
de que a comporta esteja perfeitamente alinhada e HF:_—‘R o)
centralizada no canal (consulte a Figura 6) e - \\{f-\//

e Instale os chumbadores inferiores e em seguida os Figura 6

chumbadores laterais (ver Figura 7). Todas as
Comportas de Canal para montagem em canal o
existente incorporam suportes inferior e lateral. Para
tamanhos  “pequenos”  (tipicamente inferiores @
1500mm/60”), a comporta inclui suportes flexiveis
laterais que ndo exigem ajuste em campo Para
tamanhos ~ maiores  (tipicamente  acima  de

1500mm/60”), a comporta inclui "Suportes de Ajuste
em Campo". Para ajustar o suporte, as etapas abaixo

devem ser seguidas (consulte a Figura 5):

o Desaperte a porca,

P
o Ajuste o suporte até que esteja Cla |
completamente apoiado contra a parede, IS J&
‘ N0
o]
AN

o Aperte a porca,

o Instale os chumbadores
— Quadro
Ranhura Suporte ajustavel

—

1
i
i
i
|

W %
.I: A <
Porca quede de concreto Paratusos ancoragem inferior
: Figura 7
Figura 5 g

Parafusos
ancoragem lateral

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio
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Etapa 3: Enchimento com argamassa

e Preencha com argamassa os espagos vazios (consulte a Figura 8), na parte inferior e nas laterais. Lembre-se
de que o enchimento com argamassa tem duas fungdes:

(@] Preencher Os espacos vazios entre o qUCIdI'O eo CGI"IGl

o Fazer uma transicdo suave para o fluxo de dgua. Portanto, a argamassa deverd ser preenchido
até nivel do quadro conforme indicado na Figura 9

CUIDADO! Certifique-se de ndo inserir argamassa ou qualquer outro material estranho nas vedagdes da
comporta, guias ou haste o que pode causar vazamento ou danos

(]

Suporte lateral
Quadro Inferior

Enchimento com argamassa

Parafuso de ancoragem

Enchimento com .
Argamassa Quadro Inferior

Quadro ™~ Suporte Inferior
Espaco

Suporte lateral

Figura 9

e . g y ' 3
N R
Enchimento com 7\' .

Argamassa }/I

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificugées sem aviso prévio ED'CAO 02-2025
www.orbinox.com CC-6/14
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2.3. Instalacdo: montagem na parede

Materiais Necessdrios:

e Para a opgdo de Montagem na Parede, a comporta de canal CC é instalada por meio de parafusos de
ancoragem mecénica e vedagdo de construgdio (Sikabond/Sikaflex 1T1FC ou equivalente). Para informagdes
detalhadas sobre o tipo, tamanho e quantidade de chumbadores necessarios, ou qualquer outra especificagdo
de materiais e instalagdo, refira-se as notas no "Desenho de Arranjo Geral"

Procedimento de instalacdo:
Etapa 1: Inspecao do concreto

e A estrutura do concreto deve estar lisa, plana e vertical, e deve atender a norma DIN 18202 ou ACI 117-06
(ver item 6). Se necessdrio, utilize uma argamassa expansiva a fim de atender & norma especificada. A
resisténcia minima do concreto deve ser de 25 MPa (3,600 PSI)

e A superficie da parede deverd estar seca,
para que o selante fixe corretamente. Se
necessdrio, utilize um secador ou ventilador

de ar quente. J
Etapa 2: Pré-instalacdo da comporta
de canal Canl
inferior
Parede lateral do canal

e Posicione a comporta contra a parede e
alinhe-a com a abertura (ver Figura 10). A Qv |
comporta deveréd estar na posigdio fechada inferior

o Perfure e instale um chumbador em cada
lado da comporta. Apés a instalagdo do
primeiro chumbador, e antes de executar o

o, e ol [ Suporte lateral de
orificio no outro lado, certifique-se de que o montagem na
quadro  estejo  perfeitamente  nivelado parede
(consulte a Figura 11)

Figura 10
Etapa 3: Aplicacao do selante de construcao

Para evitar vazamento entre o quadro e a parede, selante de construgdio deve ser aplicado na parte traseira do
quadro:

e Remova a comporta da parede (remova primeiramente as porcas dos chumbadores)

o Aplique o selante de construcdio em todo o perimetro do quadro, onde estard em contato com a parede.
Sikabond/Sikaflex 11FC (200 ml/m) ou selante de construgdio equivalente deverd ser utilizado (consulte a
Figura 12). Certifique-se de ndo aplicar o selante as vedagdes da comporta, guias e/ou haste, o que pode
causar vazamento ou danos.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificogées sem aviso prévio ED'CAO 02-2025

www.orbinox.com CC-7/14




S
Cc COMPORTAS DE CANAL ORBINOX

Etapa 4: Instalacao final

¢ Instale novamente a comporta na parede

e Perforar Perfure e instale o restante dos chumbadores (consulte a Figura 13)

CUIDADO: Se a comporta néo estiver completamente em contato com a parede, ndo aperte excessivamente os
chumbadores. Aperto excessivo pode empenar ou distorcer o quadro. Se a planicidade e a nivelagéio da
parede estiver de acordo com as normas especificas, o selante de construgdo preencherd o espago
remanescente (refira-se & Figura 14)

=]
S =
[
Parte traseira do
quadro CC (segéio = &
Selante de Em contato com a parede) ==
construgdo =
. s - !
= Parede de
I - — l concrefo
: ; E
E % \ \\‘ Nao aperte
-l excesivamente
E e f '/a R > o parafuso de
g i v ancoragem g— Espaco
g 3[@
(i I3
(==
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, K—JEBI
Figura 11 Figura 12 Figura 13 Figura 14
ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificogées sem aviso prévio EDICAO 02-2025
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3. OPERACAO

Operacao Inicial:

Antes de acionar a comporta de canal, certifique-se de que ndio haja depésitos de materiais estranhos nas
vedagdes, guias ou drea de vedagdo. As vedagdes da comporta podem ser danificadas se a drea néo estiver
limpa e revestida com uma graxa leve. Refira-se & secdo "Materiais necessarios para manutengdo e
substituicdio da vedagdo" no sub-item 4.1 para informagdes detalhadas sobre o tipo de graxa necessério

¢ Operacao Manual

Aplique uma graxa leve na haste antes da operagdo inicial, apés a instalagdio. Se a operagdo for
dificultada devido ao torque alto, interrompa a operagdo e verifique o alinhamento da haste

¢ Motor Elétrico
Consulte a segdio Manual de Instrugdes do Motor Elétrico antes de acionar a comporta

o Os motores devem possuir limitadores (sensores) de curso e torques. Atuadores elétricos sem esses
sensores ndo sdo aplicaveis nas comportas ORBINOX. O motores elétricos para comporta de canal CC
sdo ajustados na fabrica, exceto para os casos em que os atuadores ndo estejam montados nas pontes.
Para ajustar os sensores de forque, seguir as indicagdes com os valores de regulagem definidos no
desenho de aprovagéo:

= Posicionar o obturador na posicdo praticamente fechada (deixar 10mm /0,40” ABERTA). Partindo
desta posicdio, acionar manualmente (usar o volante do motor) a comporta até fechar totalmente.
Essa é a posigdo, fixar o sensores de fim de curso para a posicio FECHADA

= Posicionar o obturador na posicdo praticamente aberta (deixar 10mm /0,40” FECHADA). Partindo
desta posicdio, acionar manualmente (usar o volante do motor) a comporta até abrir totalmente.
Essa é a posicdo, fixar o sensores de fim de curso para a posicdio ABERTA

o Uma atengdio especial deve ser dedicada quando a comporta estiver quase totalmente aberta ou
fechada. Se a comporta néo parar quando a atingir a posigdo totalmente ABERTA ou FECHADA, pare
a imediatamente e ajuste as chaves de limite e de forque.

Operacao:

¢ CUIDADO! Néo force o acionamento para fechar a comporta jé que isto pode causar danos & haste e néo
melhoraré o sistema de vedagdo. A forga méxima aplicavel ao volante é de 55,12lbs/25 kg

¢ A Comporta de Canal CC é fechada por uma rotagdo em sentido hordrio e aberta por uma rotagdo em
sentido anti-horério do acionamento

¢ A Comporta de Canal CC é projetada para auto-travamento, de forma que o obturador mantenha a sua
posicdo aberta, fechada ou intermedidria

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificugées sem aviso prévio ED'CAO 02-2025
www.orbinox.com CC-9/14
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4. MANUTENCAO

4.1. Limpeza e lubrificacdo

As Comportas de Canal ORBINOX modelo CC néio necessitam praticamente de manutengdo. Para assegurar o
méximo desempenho da comporta de canal, as inspesdes de manutencio a seguir devem ser realizadas
periodicamente a cada 6 meses:

e A haste e a porca da haste devem ser limpas e engraxadas. Para configuragdes de haste ndo-ascendente, a
haste pode estar em confato com dgua e sujeira. Sob estas condicdes, as roscas da haste e/ou porca da
haste podem sofrer desgaste e devem ser verificadas a cada 3 meses

e Limpe a comporta com agua limpa e remova depésitos, especialmente nas vedagdes e nas guias

« Verifique as vedagdes e certifique-se de que ndio estejam danificadas. As vedagdes devem ser substituidas se
danificadas. (consulte o sub-item 4.2)

e As vedacdes devem ser molhadas durante a operagdio. Se a comporta ndo for utilizada por um longo
periodo de tempo e permanecer seca, as vedacdes devem ser umidificadas com égua limpa antes de ser
operada. A operagdo com vedagdes secas pode danificar as vedagdes. Adicionalmente, mais torque pode
ser necessdrio para operar a comporta de canal

Pecas sobressalentes:

A ORBINOX ndo recomenda o estoque de quaisquer pegas sobressalentes pelo proprietario do equipamento
visto que as comportas de canal sdo projetadas para um ciclo de vida 0fil muito longo. Se uma peca de
reposicdo for necesséria, entre em contato com um representante da ORBINOX e fornega as seguintes
informacdes:

e Nomero da OS da ORBINOX
e Nomero do "Desenho de Arranjo Geral da ORBINOX"
e Nome do projeto (se aplicavel)

e Nome da empresa do vendedor

Materiais necessarios para manutencao e substituicdo da vedacao:

Material Tipo Recomendado o equivalentes
Graxa Graxa de silicone de gel silica Verkosil G-2 (ndo téxico)
Cola Adesivo instantdneo Loctite 406 e Cleaner 770
ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio EDICAO 02-2025
www.orbinox.com CC-10/14
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4.2, Substituicao da vedacdao lateral e inferior

Remocao do Obturador (Figura 15)
e Etapa 1: Inicie com a posigdo fechada

e Etapa 2: Remova os parafusos e porcas (itens 3 e 4)
utilizadas para unir a haste (item 5) e o obturador (ltem
2). Para a configuracdo de haste ndo ascendente, a
porca da haste deve ser removida da comporta

e Etapa 3: Remova os parafusos e porcas (item 9 e 10)
com cuidado, j&@ que os componentes principais da
comporta (travessdo, acionador e haste) ndo estdo
mais fixados. Remova a haste (item 5), o travessdo
(item 8) e o acionador (item 11) como um item Gnico

e Etapa 4: Remova os parafusos e as porcas (itens 6 e 7)
para remover o obturador

e Etapa 5: Remova o obturador (ltlem 2)

Substituicdo das vedacées do obturador
(Figura 16)

e Etapa 6: Remova os parafusos, arruelas e porcas (itens
3, 4 e 7) da comporta e remova os refentores (item 2),
guias laterais (itens 4) e as guias frontais (UJHMWPE
(itens 5).

e Elapa 7: Remova as vedagdes laterais (item 8) e
substitua-as por vedagdes novas. Aplique cola onde a
vedagdo inferior e as vedacdes laterais se unem. Apés Figura 15
a instalagdo da nova vedacdo, aplique graxa para g
facilitar a operagéo. )k

. )

Substituicdo da vedacao inferior (Figura 16)

e Etapa 8: Remova os parafusos e as porcas (itens 10 e
12) e remova o retentor inferior (item 9)

e Etapa 9: Remova a vedagdo inferior (item 13) e
substitua-a por uma nova vedagdo. Aplique a cola
onde a vedacdo inferior e as vedacdes laterais se unem

Remontagem:

3 AL
Sy N\

e Siga os etapas 2 a 1

Figura 16

ORBINOX reserva-se o direito de dlterar as especificacdes sem aviso prévio EDICAO 02-2025
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5. SOLUCAO DE PROBLEMAS

SINTOMA

CAUSA

SOLUCAO

Vazamento entre a comporta de
canal e a parede de concreto (para a
Configuragdo Montagem no Canal
Existente)

Espagos entre o quadro e a face da
parede devido & ndo aplicagdo do
enchimento com argamassa.

Preencha OS espacos remanescentes com
argamadssa

Afrouxamento dos chumbadores.

Aperte os chumbadores

Chumbadores incorretos.

Verifique o "Desenho de Arranjo Geral" e
certifique-se de que os chumbadores corretos
tenham sido instalados.

Vazamento entre a comporta de
canal e a parede de concreto (para a
Configuragdo Montagem na Parede).

A parede de concreto néo atende &
norma exigida.

Desinstale a comporta de canal e conserte a
parede.

Selante de construcdo insuficiente.

Desinstale a comporta, limpe a parede e
aplique uma nova camada de selante de
construgdo.

Afrouxamento dos chumbadores.

Aperte os chumbadores.

Chumbadores incorretos.

Verifique o "Desenho de Arranjo Geral" e
certifique-se de que os chumbadores corretos
tenham sido instalados.

Vazamento nas vedagées laterais.

Vedacéio danificada.

Substitua a vedagdo.

Vazamento na vedacdo inferior.

Material estranho acumulado entre o
quadro inferior e o obturador.

Remova o material estranho. Verifique se hé
danos na vedacdo.

Vedacéio danificada.

Substitua a vedagdo.

Forca excessiva necessaria para
operar a comporta.

Haste e/ou porca da haste suja.

Limpe e lubrifique a haste e/ou a porca da
haste.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio
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6. ANEXO: TOLERANCIAS ADMISSIVEIS NA OBRA CIVIL
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e X: Largura da abertura

eY: Altura da abertura
«YY: Distancia da soleira ao piso de manobra

¢DLx: Desvio linear (da dimenséio X)

«Dly: Desvio linear (da dimenséo Y)

Dlyy: Desvio linear (da dimens&o YY)

e DAy: Desvio angular (da dimenséio Y)

e DAx: Desvio angular (da dimenséio X)

e DAyy: Desvio angular (da dimens&o YY)

«DFy: Desvio da planicidade (da dimenséo

 DFx: Desvio da planicidade (da dimensdo X)

DFy

eDFyy: Desvio da planicidade (da dimenséio YY)

Os desvios ndio devem ser superiores aos valores méximos especificados na norma DIN 18202. Concretamente:

Desvio

Desvio Maximo

DIN 18202, tabela 1, grupo 2 (para DLx e Dly)

Desvio Linear (DLx, Dly, Dlyy):

DIN 18202, tabela 1, grupo 5 (para Dlyy)
DIN 18202, tabela 2

Desvio Angular (DAx, DAy, DAyy)

DIN 18202, tabela 3, grupo 7

Desvio de Planicidade (DFx, DFy, DFyy)

Na tabela seguinte se detalha os distintos valores de desvios definidos na norma DIN 18202:
DIN 18202 Grupo Aplicavel a Desvios permitidos (mm) para dimensdes a abaixo (m)
TABELA 1 <1 >1=<3 >3<6 | >6<15 | >15<30 >30
Desvio Linear Grupo 2 DLx, DLy +10 +-12 +-16 - - -
esvio tinea Grupo 5 Dlyy +10 +16 +16 +20 +30 +30
DIN 18202 Grupo Aplicavel a Desvios permitidos (mm) para dimensdes a abaixo (m)
TABELA 2 <0,5 >0,56<1 | 21<3 | 23<6é [26<15|215=<30| =230
Desvio Angular DAx, DAy, DAyy 3 6 8 12 16 20 30
DIN 18202 Grupo Aplicavel a Desvios permitidos (mm) para distancias entre pontos de medigéo (m)
TABELA 3 <0,1 20,1<1 21<4 24<10 24<10
Desvio da Planicidade  |Grupo 7 DFx, DFy, DFyy 2 3 8 15 20
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7. CONSIDERACOES AMBIENTAIS

e A embalagem é elaborada a partir de materiais ecolégicos. Descarte a embalagem pelos canaisde
reciclagem disponiveis

e A valvula é projetada e fabricada com materiais que podem ser reciclados por empresas especializadas
em reciclagem. Uma vez expirada a vida 0til do produto, é necessério considerar o descarte adequado do
produto, a fim de evitar qualquer impacto negativo ao ambiente e permitir a reciclagem de mercadorias
valiosas

® Por favor siga as leis ambientais locais de seu pais para um descarte apropriado

ORBINOX reserva-se o direito de dlterar as especificacdes sem aviso prévio EDICAO 02-2025
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